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Системы открытого формования 
стеклопластика
Дозаторы для нанесения гелькоута и смол



Высокая производительность при нанесении 
гелькоута и смол

Дозаторы GlasCraft обеспечивают равномерность нанесения гелькоута и точную подачу 

необходимого количества смолы, позволяют значительно повысить производительность.

Установки GlasCraft для нанесения гелькоута:

•  Используются для дозированной подачи цветных, обработанных и специальных 
гелькоутов,  а также гелькоутов, содержащих малое количество летучих органических 
веществ

•  Обеспечивают точную подачу необходимого количества отвердителя

•  Позволяют повысить эффективность работы при низком давлении

• Имеются 2 конфигурации (смешивание материала внутри и на выходе головки) 

Установки GlasCraft для нанесения смол::

•   Предназначены для нанесения полиэстеровых и винил-эфирных смол

•   Высокая точность подачи необходимого количества отвердителя - не требуется 
использование дополнительных инструментов

•  Обеспечивают точную подачу необходимого количества отвердителя

•   Позволяют повысить эффективность работы при низком давлении

•   Имеются 2 конфигурации (смешивание материала внутри и на выходе головки)

Стандартные области 
применения:

• Водный транспорт

• Бассейны и spa

• Сантехника

• Транспорт

•  Работа с литьевым мрамором

Установки GlasCraft®
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Установка для нанесения 

гелькоута

Надежная конструкция

•  Тройные подпружиненные 

уплотнительные кольца, пластичные 

седла, использование нержавеющей 

стали в конструкции цилиндров 

и клапанов - все это позволяет 

обеспечить длительный срок 

безотказной работы оборудования

Использование двух 

уплотнительных колец 

в конструкции насоса, 

подающего отвердитель

•  Использование двух уплотнительных 

колец позволяет предотвратить утечку 

материала; материал, просочившийся 

через первый уплотнитель, попадает 

в специальный резервуар, а не на пол

Первое уплотнительное кольцо

Второе уплотнительное кольцо

Установки GlasCraft для нанесения смол



Насос для подачи гелькоута/
смол

•  Надежный возвратно-поступательный 

поршневой насос используется для подачи 

цветных, обработанных и специальных 

гелькоутов,  а также гелькоутов, содержащих 

малое количество летучих органических 

веществ, или полиэстеровых смол

•  Поршневой насос также рассчитан на работу 

с герметиками

•   Стандартный коэффициент пневмоусиления 

насоса - 11:1

•  Уровень давления - до 90 бар

•  Производительность - до 9.5 л/мин

Специализированные 
модели насосов:

Насос HVRP, 17:1

•  Используется для подачи больших объемов 

гелькоута или полиэстеровых смол

•   Идеально подходит для предприятий, 

работающих с большими объемами материала

•  Уровень давления - до 117 бар (11.7 МПа)

• Производительность - до 15.5 л/мин

Насосы Low VOC (низкое содержание летучих 

органических веществ), 20:1

•  Для высоковязких материалов

•   Уровень давления - до 138 бар (13.8 МПа)

•  Производительность до 6.1 л/мин

Насос для подачи гелькоута/смол
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Демпфер

•  Используется для компенсации 

перепадов давления

Ход поршня - 4"

•  Меньшее количество тактов - 

меньший износ, большее время 

нахождения в работоспособном 

состоянии

Легко заменяемые 

уплотнители

•  Возможность замены верхнего 

уплотнительного кольца без 

использования специальных 

инструментов

•  Нижние уплотнительные кольца 

также легко заменяются

Автоматически 

регулируемый клапан 

с пневматическим 

управлением

•  Быстрая замена, предотвращение 

износа деталей
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Манометр для измерения 

давления материала

•  Удобный манометр, позволяющий 

отслеживать давление подачи 

материала

Ручной редукционный 

клапан

•  Простота запуска/остановки 

работы и проведения технического 

обслуживания 

Высокая надежность

•  Материал изготовления - 

нержавеющая сталь 

* Для подбора необходимого количества отвердителя необходимо 

ознакомится с документацией, поставляемой производителем 

материала

Насос для подачи отвердителя 
с регуляцией соотношения 
компонентов

•  Позволяет регулировать процентное 

содержание отвердителя без использования 

специальных инструментов

•  Обеспечивает подачу необходимого 

количества отвердителя для получения 

оптимального результата

•  Возможность подачи требуемого количества 

отвердителя*

    –  0.5% - 3.5% для систем с коэффициентом 

пневмоусиления 11:1

    –  0.5% - 2.9% для систем с коэффициентом 

пневмоусиления 17:1

    –  0.8% - 5.6% для систем с коэффициентом 

пневмоусиления 20:1

    –  1.5% - 8.2% для систем G2 с коэффициентом 

пневмоусиления 13:1
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Насос для подачи отвердителя



Установки GlasCraft для нанесения многоцветных гелькоутов

•  Незаменимы в случае необходимости частой смены цвета или работы 

с многоцветными гелькоутами

•  Возможность быстрой замена цвета позволяет снизить время простоя оборудования

•  Наличие установок, предназначенных для работы с 2, 3, 4, 5 и 6 цветами

•  Смешивание материала как внутри, так и на выходе из головки

•  Универсальность конструкции позволяет использовать одну и ту же установку 

как для нанесения смол, так и для нанесения гелькоутов

Установка для нанесения гелькоута GlasCraft G2

•  Превосходная производительность при малых размерах

•  Совместное использование установок G2 с распылителями серии RS позволяет 

добиться получения окрасочного отпечатка наилучшего качества, обеспечивая 

максимальную эффективность работы оборудования

• Установка стандартно комплектуется распылителями серии RS

•  Получение коэффициента пневмоусиления, равного 13:1, возможно только 

в случае смешивания материала на выходе из головки

• Поставляется полностью собранной

Установки, предназначенные для работы 
с композитными материалами
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Информация для оформления заказа

Технические характеристики

Пневмомотор (150 мм), 17:1

20104-00 Ремкомплект для поршня

Секция насоса, соприкасающаяся с материалом

21570-00  Ремкомплект насосной части, соприкасающейся 

с материалом, 11:1

19019-00  Ремкомплект насосной части, соприкасающейся 

с материалом, 13:1

21799-00  Ремкомплект насосной части, соприкасающейся 

с материалом, 17:1

Установки для нанесения смол

*  Указанная производительность насоса получена при скорости работы, равной 50 тактов в минуту. Скорость работы зависит от температуры и вязкости материала, а также объема воздуха. 
Все значения получены на выходе насоса с использованием воды в качестве тестового материала.

 11:1 HVRP 17:1 20:1

Расход воздуха
991 л/мин @ 6.8 бар, при макс. производительности 

(35 фт3/мин при макс. производительности, 100 psi)

2265 л/мин @ 6.8 бар, при макс. производительности  

(80 фт3/мин при макс. производительности)

991 л/мин @ 6.8 бар, при макс. производительности 

(35 фт3/мин при макс. производительности, 100 psi)

Производительность насоса* 9.5 л/мин 15.5 л/мин 6.0 л/мин

Объем насоса

190 см3

20 тактов = 1 галл 

5 тактов = 1 л

310 см3

12 тактов = 1 галл; 

3 такта = 1 л

120 см3

31 такт = 1 галл; 

8 тактов = 1 л

Процентное содержание отвердителя 0.5% - 3.5% 0.5% - 2.9% 0.8% - 5.6%

Информация для оформления заказа Технические 
характеристики

 G2 11:1 или MCG 11:1 HVRP 17:1 20:1 или MCG 20:1

Расход воздуха
425 л/мин @ 6.8 бар

(15 фт3/мин при макс. производительности)

480 л/мин @ 6.8 бар 

(35 фт3/мин при макс. производительности)

620 л/мин @ 6.8 бар 

(80 фт3/мин при макс. производительности)

480 л/мин @ 6.8 бар 

(35 фт3/мин при макс. производительности)

Производительность насоса* 3.79 л/мин 9.5 л/мин 15.5 л/мин 6.0 л/мин

Объем насоса

80 см3

50 тактов = 1 галл 

13 тактов = 1 л

190 см3

20 тактов = 1 галл 

5 тактов = 1 л

310 см3

12 тактов = 1 галл; 

3 такта = 1 л

120 см3

31 такт = 1 галл; 

8 тактов = 1 л

Процентное содержание отвердителя 1.5% - 8.2% 0.5% - 3.5% 0.5% - 2.9% 0.8% - 5.6%

*  Указанная производительность насоса получена при скорости работы, равной 50 тактов в минуту. Скорость работы зависит от температуры и вязкости материала, а также объема воздуха. 
Все значения получены на выходе насоса с использованием воды в качестве тестового материала. 
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Насос для подачи отвердителя

Полный ремкомплект LPA-190-RK

LPA-190-SK Комплект уплотнителей

Пневмомотор (82 мм), 13:1

20840-00 Полный ремкомплект

20104-00 Ремкомплект для поршня

20841-00 Ремкомплект для цилиндра

20842-00 Поршневой клапан в комплекте

20843-00 Воздушный клапан в комплекте

Пневмомотор (130мм), 11:1 и 20:1

20101-00 Полный комплект для сервисного обслуживания

20107-00 Ремкомплект для управляющего клапана

20106-00 Комплект основных клапанов

20104-00 Ремкомплект для поршня

20103-00 Комплект уплотнителей для штока поршня

20102-00 Комплект поршневых уплотнителей



Основанная в 1926 году, компания Graco является мировым лидером в производстве оборудования для работы 

с широким спектром материалов. Продукция компании Graco применяется для транспортировки, измерения, 

контроля и распыления широкого диапазона жидкостей и вязких материалов, используемых в разных областях 

промышленности и транспорте.

Успешность работы компании основана на приверженности техническому превосходству, высоком качестве 

производства и безупречной работе службы поддержки клиентов. Тесно сотрудничая с высококвалифицированными 

дистрибьюторами, компания Graco предлагает системы, продукты и технологии, устанавливающие стандарты 

в различных областях применения. Компания Graco предлагает оборудование для окраски, нанесения защитных 

покрытий, смазки, рециркуляции краски, нанесения высоковязких материалов, а также для строительной 

промышленности. Постоянные инвестиции в развитие продукции позволяют Graco предлагать инновационные 

решения для любых рынков.

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ О КОМПАНИИ GRACO

Европа

+32 89 770 700

FAX +32 89 770 777

WWW.GRACO.COM
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